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La máquina está equipada con la 
puerta de la limpieza, por lo 
tanto, el operador puede limpiar 
la compactadora y remepleza las 
cuchillas rotadoras 

sin desmontar la tapa de entrada.
Hay dos ventantas, las cuales 
áyudan a que el operador cambie 
las cuchillas fijas sin desarmar la 
parte de la tapa.

Triple secciones para enfríar-Sistema de 
regrigación de aire, sistema de 
regfricación para cuerpo sobrecaliente y 
sistema de pulverizar agua. El operador 
puede establecer la temperatura de cada 
parte para mantener la calentura de 
compactadora.

Ahorro de Coste
Consumo de energía ahorra alcanzando a

Coste de mano de obra se require 
operadores para manejar toda la 
planta

SERIES DE KRIGER- ESTAPA SINGULAR
Modelo
Tornillo

Motor Principal

Motor de Compactadora

Producción
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Se permiten alimentar PP, OPP, 
BOPP, PEAD, PEBD, LLDPE, y más 
diversidad de residuo plástico en 
la máquina. En particular, la 
máquina sirve para películas 
plásticas, espumas, tejidos, rafias, 
películas lavadas y exprimadas, 
hojuelas, y esquineros plásticos
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Cinta Transportadora

Detector de Metal

Cortadora Compactadora

Extursora Principal

Sección de Desgasificaciones

Sistema de Filtración

Sistema de granulación

Sistema de deshidratación

Sistema de Vibración
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Se permiten alimentar PP, OPP, 
BOPP, PEAD, PEBD, LLDPE, y más 
diversidad de residuo plástico en la 
máquina. En particular, la máquina 
sirve para películas plásticas, 
espumas, tejidos, rafias, películas 
lavadas y exprimadas, hojuelas, 
materiales mojados o materias 
posconsumas empapadas.
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Mejoramiento a la tríple opcional 
zona de desgasificación, la cual está 
equipada con bomba de vacío.

�������������������
Desarrollo exclusivo de la extrusora 
con dos etapas. Un diseño de flujo 
encerrado completo, lo cual previene 
el polímero fundido de que expluse 
aire.

�������������������������������
La máquina puede equipar con 
piezas opcionales. Tales como, 
filtro con pistiones doble y filtro 
de autolimpieza para mejorar el 
rendimiento de filtración.

Cinta Transportadora

Detector de Metal

Cortadora Compactadora

Extursora Principal

Sub-Extrusora

Tríple Desgasificaciones

Sistema de Filtración

Sistema de granulación

Sistema de deshidratación

Sistema de Vibración

SERIES DE KRIGER- Dos Estapas
Modelo

Extrusora

Sub-Extrusora

Motor de Compactadora
Producción

Principal
Tornillo

Tornillo
Motor

Motor

(Por hora)

Hojuelas

Materiales Mullidos

Productos Finales
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SERIES DE KRIGER- ESTAPA SINGULAR

Modelo

Tornillo

Motor
Principal
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Se permiten alimentar PE,PP,PS, 
ABS, y más diversidad de residuo 
plástico en la máquina. En particu-
lar, la máquina sirve para películas 
plásticas, espumas, tejidos, rafias, 
películas lavadas y exprimadas, 
hojuelas, materiales mojados o 
materias posconsumas empapadas.

�������������������­��

Alimentador lateral

Extursora Principal

Sub-Extrusora

Tríple Desgasificaciones

Sistema de Filtración

Sistema de granulación

Sistema de deshidratación

Sistema de Vibración

Silo de Almacenaje

SERIES DE KRIGER- Dos Estapas

Modelo

Extrusora

Sub-Extrusora

Producción

Principal
Tornillo

Tornillo
Motor

Motor

(Por hora)(Por hora)
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Diseño exclusivo ahorra 
alcanzando al 30％ de energía.

��������������������������
El sistema de control a alimentación
supervisa al amperio y controla la 
velocidad de alimentar automática-
mente. Se requieren 2 personas para 
manejar una planta enterna.
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La máquina de reciclaje con dos etapas 
procesa polímeros en ciclón encerrada. 
Nunca demarrá o expondrá el aire. No 
hay más humo emitiendo. Por lo tanto, 
no hay más contaminación.

El dispositivo de alimentación 
lateral crea un flujo estable de 
alimentar. 

Debido a la alimentación fija, el tornillo 
principal está encargada con materia-
les, lo cual asegura que la máquina 
realice el altísmo rendimiento en 
producción, y aumente alcanzando al 
50％

滾滾長江東逝水Producción
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El sistema peletizador procesa 
PEAD, PEBD, PP, PS y los otros 
residuos de polímeros plásticos.

El sistema peletizador procesa 
PC, PA, PET, ABS y los otros 
residuos de polímeros plásticos.

������������
El polímero fundido del extrusora 
cruza al cabezal de troquelado.
Una cuchilla rotativa lo cortará, 
cuando exista en el agujero de la 
matriz. Caerá por lo largo de anillo 
de agua para enfríar.

La malla se puede reutilizar 
después de que se la limpie.

El sistema de monitor a la presión 
automático tiene capaz en realizar 
operación sin parar con el sensor a 
presión hecho por GEFRAN, marca 
italiana. El propuesto principal del 
sensor de presión se transmite los 
datos en el indicator. Presión juega 
un papel para brindar un flujo 
uniforme constantemente transmi-
tiendo en el molde de cara y alera 
que el operador cambie la malla 
por la luz de aviso y el sonido 
zumbido.

Con respecto al producto del 
tipo diapositivo, el filtro de doble 
pistón tiene más amplia área de 
filtración, la cual reduce la 
frecuencia por cambio de malla y 
el costo de mano de obra.

El dispositivo, que está hecho en un 
estilo continuo, está compuesto 
con dos flujos de filtros. Cuando un 
filtro queda parado por cambio de 
malla, el otro sigue funcionando. El 
pistón mueve con lentitud cuando 
el operador está cambiando la 
malla, lo cual permite que los 
polímeros fundidos estén rellena-
dos en la área de filtración gradual-
mente para asegurar la baja fluctu-
ación de presión a la extrusora

El operador no tiene que estirarlo en 
forma de fibra, lo cual disminuye el 
residuo de escama durante el 
proceso.

����������������������������
������������������

������������������������������
����������

��������������������������������������������������
�����������������������������������

��������������������������������

La unidad peletizadora está diseñada 
con el estilo de Cardán. El cortador 
ajunta la cuchilla automáticamente.
Los pellets finales están formados en 
tallas uniformes, lo cual permite que las 
granzas se vendan con precio más alto y 
se le atraigan más beneficios lucrativos.

Este sistema sirve para los materiales 
con más alta índice con fluidez o la 
materia pegajosa. Línea de producción 
está equipada con peletizador con alta 
precisión y la malla vibradora con 
diseño específico.
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El doble eje direccional previene el 
material que se atasque en la 
licuadora y lo empuja en la válvula 
de salida en el medio sitio.

Los dos rascadores en el filtro 
eliminan los residuos filtrados de la 
superficie. Luego, ellos emiten por 
base del tornillo hidráulico. Con la 
ayuda de sensor a presión y inver-
sora, el filtro no sólo puede contro-
lar la velocidad de reascar sino 
también establece y mantiene la 
presión dentro del flujo automáti-
camente. El procesamiento de 
filtración puede reducir 80% de los 
remanentes de los polímeros.

La sopladora aire caliente está 
equipada con la función de 
pre-calentar y de eliminar la hume-
dad cuando mezcla los materiales.

El tornillo transporta los pellets a la apertura superior 
y los libera regresando a la zona para mezclar 
formando un flujo de círculo. El color de pellets y 
características químicas se hacen más estables 
después de que se mezclen. Esto minimiza
el ratio de NPL de productos finales.

Se permite colocar los recipeintes con una 
cantidad más amplia. Desde la bolsa de 25 
kilogramos hasta la de una tonelada. El sistema 
cuenta con doble salida puede ser apropiado 
para ambos empaques diferentes.
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Máquina Corta-
dora Compacta-
dora para 
Reciclaje de 
Plástico
kRIEGER-Z-125i

������
Máquina para 
Reciclaje de 
Plástico
RECO-Y-135i

�������
Máquina para 
Reciclaje de 
Plástico
RECO-Y-135i

���
�	�
Máquina 
Cortadora 
Compactadora 
para Reciclaje 
de Plástico
KRIGER-65

������
Máquina 
Cortadora 
Compactadora 
para Reciclaje 
de Plástico
KRIGER-150

�������
Máquina  para 
Reciclaje de 
Plástico
RECO-100

��������
Máquina Corta-
dora Compacta-
dora de Recicla-
je de Plástico
KRIEGER-85

������
Máquina Corta-
dora Compacta-
dora de Recicla-
je de Plástico
KRIEGER-85

Máquina Corta-
dora Compacta-
dora de Recicla-
je de Plástico
KRIEGER-100

Máquina Corta-
dora Compacta-
dora para 
Reciclaje de 
Plástico
kRIEGER-Z-125i

Máquina Corta-
dora Compacta-
dora para 
Reciclaje de 
Plástico
KRIEGER-125
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El equipo de Genius está en
su sede en Taiwán y se
coopera con su agencia en el
mundo, trabajando juntos
para propocionar los sistemas
de adquisiones más
cómodos y los servicios de
postventa más completos.

Con el diseño
humano-céntrico,
presentación de las
máqiuinas excepcionales,
la salida
con producción
superior.

Máquinaria de Reciclaje
de Genius está vendida a
los EE.UU., Alemania,
Japón, Corea de sur,
Sudafrica, Egipto, Indonesia,
Malasia, las Filipinas,
Veitnám, Tailandia,
Rusia, y España...

El dispositivo, que está hecho en un 
estilo continuo, está compuesto 
con dos flujos de filtros. Cuando un 
filtro queda parado por cambio de 
malla, el otro sigue funcionando. El 
pistón mueve con lentitud cuando 
el operador está cambiando la 
malla, lo cual permite que los 
polímeros fundidos estén rellena-
dos en la área de filtración gradual-
mente para asegurar la baja fluctu-
ación de presión a la extrusora


